oM Lumina seu
DOraado \-IH(-'_J arle.

ALPINO LINHAS E AVIAMENTOS

E-MAIL: vendas@alpinolinhas.com.br
FONE: (31) 2102-7400






Lumina 120 - 100% Poliéster Trilobal

+ As linhas Lumina sdo produzidas com alta tecnologia em equipamentos de liltima geragao.
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Podendo ser usadas no mais variados tipos de bordados, desde couro até tecidos mals finos, proporciona sempre um bordado perfeito e regular.

borda nstantes lavagens.

. Lumina ndo alteram sua aparéncia mesmo quando submetidas a severas e co
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: or Lebra da linha. Sendo mais fina e flexivel, permite um avesso do bordados com toque macio, ao contrario das linhas

« Recomendamos utilizé-las em conjunto com o Xik 15

de bobina, evitando assim a quebra
mais grossas que apresentam um toque mais rigido e dspero.

+ Los hilos Lumina son producidos con alta tecnologia en equipamentos de dltima generacion.

iona mayor reflexién a La luz y un alto brillo.
«Son elaborados con 100% poliéster Trilobal, lo que proporc |
« Modemos procesos de enrolamiento y lubrificacion garantizan un bajo indice de quiebras disminuyendo el tiempo de maquina parada,

y consecuentemente aumentando la productividad.

« Pudiendo ser usados en los mas variados tipos de bordados, desde cuero hasta tejidos mas finos, proporcionan siempre un bordado

perfecto y ajustado.

« Los hilos de bordar Lumina no alteran su apariencia atin cuando sometidos a severos y constantes lavadas.

i ilo de bobina, que por tener un espesor fino permite alta
mendamos que se utilicen los hilos en conjunto con el Xik 150 como hilo 5
.pﬁf::uctividad. pgr la disminucién del cambio de la bobina. Xik 150 es presentado en conos con 15.000 yardas. Es un hilo sin imperfecciones
que no suelta hilachas en la caja de bobina, evitando asi la rotura del hilo. Siendo mas fina y flexible permite un revés del bordado con toque

suave, al contrario de los hilos mas gruesos que presentan un toque mas rigido y aspero.

RECOMENDAGOES | RECOMENDACIONES
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10°C 60"C Nao torcer
Passar com temperatura Lavar até 60°C No turza
maxima de 110°C Lavar hasta 80°C

Planchar com temperatura
mdxima de 110°C

1. Recomendamos que ao bordar se utilizem vicones de um mesmo
lote de fabrica¢3o (identificado através da etiqueta interna do vicone).
2. Cuidados especiais devem ser tomados em condigées de lavagens
inadequadas e na utilizagdo de produtos quimicos ndo recomendados,
pois podem causar danos aos bordados.

3. Usualmente adota-se percloroetileno para remocéo de residuos
emanchas de éleo ou graxa. Em caso de aplicagio manual, lavar
imediatamente a peca com sabdo neutro e gua fria em abundancia.
4. Na passagem a ferro, ndo ultrapasse a temperatura de 110°C, e use
um pedago de tecido para protecao do bordado, tomando cuidado
para permanecer o menor tempo possivel sobre o mesmo.

5. Lavar sempre numa temperatura inferior a 60°C.

6. Em caso de aplicagGes diferenciadas ou ndo usuas, recomendamos
um teste preliminar ou consulte o nosso servigo técnico de
atendimento.

7. Para que as linhas mantenham suas caracteristicas originais,
recomendamos que apds o uso, as mesmas sejam protegidas pelos
sacos plasticos reutilizéveis de sua embalagem original,

8. Mantenha sempre as linhas armazenadas em locais adequados
isento de umidade e luz solar, caso contrério podem ocorrer efeitos
indesejaveis no produto.

9. E permitida a secagermn em maquinas.

10. Pode-se utilizar moderadamente cloro na lavagem.

1. Ndo esfregar e nunca torcer o bordado.
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Pode ser lavado com Lavagem com Permitida a
produtos que contenham percloroetileno, mas mmu
cloro em quantidade exige cuidados especials
moderada El lavada con Es permitido el
Puede ser lavado con perclorpetileno, exige secado a maquina
productos que contengan cuidados especiales

cloro en cantidad moderada

1. Recomendamos que al bordar se utilicen conos de un mismo lote de
fabricacion (identificado a través de la etiqueta interna del cono).
2, Se deben tener cuidados especiales en cuando a condiciones

inadecuadas de lavabo y en la utilizacién de productos quimicos no
recomendados, pues pueden causar dafios a los bordados.

3. Se suele utilizar el percloroetileno para la remocion de residuos
y manchas de aceite o grasa. Para la aplicacion manual, lavar
inmediatamente la pieza con jabon neutro y abundante agua fria.

4. Para planchar, no adelante la temperatura de 110°C, y use un pedazo
de tejido para la proteccidn del bordado, permaneciendo el menor
tiempo posible sobre el mismo.

5. Lavar siempre en una temperatura menor a 60°C.

6. En caso de aplicaciones distintas a las no usuales, recomendamos un
test preliminar o consultar nuestro departamento de servicio técnico.

7. Para que los hilos mantengan sus caracteristicas originales
recomiendamos que después del uso, sean protegidos por las bolsas
plasticas reutilizables de su embalaje original,

8. Mantenga siempre los hilos almacenados en locales adequados
sin humedad y luz solar, caso contrario pueden ocurrir efectos
indeseables en el producto.

9. Es permitido el secado a maquina.
10. El cloro puede ser usado, pero moderadamente.
1. No fregar y jamas torcer el bordado.

TESTE DE SOLIDEZ DAS CORES | TESTE DE SOLIDEZ DE LOS COLORES
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Linhas para bordar metdlicas / Hilos para bordar metélicas
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é rigido e ndo flexivel.

Utilize sempre cones de um mesmo lote de produclo e armazene em local limpo e sem umidade e contato direto com a luz solar.

Los hilos para bordar metalicos son producidos a partir de un nicleo de filamentos continuos de POLIAMIDA recubierto por uria lamina
fe rcon pigmentos metalicos. Se deben observar atenciones especiales en fa utilizacion de estos productos, pues como todo
material metdlico es rigido y no flexible.

tiliza skempre conos de un mismo lote de fabricacidn y los mantenga almacenados en locales limpio y sin hurnedad y luz solar.

RECOMENDAGOES | RECOMENDACIONES

110C | 60°C |
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1o'C
Passar com temperatura Lavar até 60"C Mo turza
midxima de 10"C b
Levar hasto 60°C

har com temperatura

mdxima de 10"

1. Eindispensdvel que se realizem provas preliminares para
avaliagao do resultado que se deseja obter na peca bordada.
2. Caso contrario, ndo nos responsabilizamos por eventuais
danos. Este artigo € sensivel a lavagens industriais.
3. Podem ser necessario ajustes nos programa de bordados
quando da utilizagdo deste produto.
4. Nao nos responsabilizamos por danos causados ao
produto devido a lavagens inadequadas.
5. Nao recomendamos a utilizacio de produtos quimicos
e outros processos que estejam fora do nosso controle.
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Nio use Lavagem com Nio € permitida
branqueadores a percloroetileno, mas a secagem em
base de clore exige cuidados especials maquina

Nouse blangueadores
a base de cloro

Ellavade eon
percloroetileno, exigir
cuidodos especigles

No es permitido el
secado a maquing

1. Es indispensable que se realicen pruebas preliminares para
la evaluacion del resultado gue se desea obtener en la pieza
bordada.

2. Caso contrario no nes responsabilizamos por eventuales
danos. Este articulo es sensible a lavados industriales,

3. Pueden ser necesarios ajustes en los programas de
bordado cuando se va utilizar estos productos.

4. No nos responsabilizamaos por dafios causados al
productos debido a lavados inadecuados.

5. Ne recomendamos la utilizacion de productos quimicos
y otros procesos estan fuera de nuestro control.

TESTE DE SOLIDEZ DAS CORES / TESTE DE SOLIDEZ DE LOS COLORES
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